Charla Técnica #24 1

NO TODOS LOS ACEROS SON
IGUALES

Las opciones de acero evolucionan a medida que nuevas tecnologias y procesos se vuelven disponibles. En Wilson Manufacturing,
evaluamos y investigamos continuamente nuevas oportunidades para aceros y tratamientos que maximicen la vida util de

los troqueles mientras permanecen rentables para nuestros clientes. Consideramos muchos factores al seleccionar aceros y
tratamientos para garantizar que tengamos la mejor combinacion de elementos para la industria de conversién. Lee mas para
obtener informacidn sobre los materiales y procesos que ofrecemos — pero no necesitas ser un experto en acero para encontrar

la herramienta perfecta. {Tu representante de Wilson siempre estard encantado de ayudarte a encontrar la mejor solucién para tu

Conceptos Basicos del Acero
El acero es una aleacion de hierro con otros elementos disefiados para aumentar propiedades especificas del acero. Wilson Manu-
facturing ha desarrollado un inventario de opciones de acero ideales para la industria de conversion y los desafios especificos del

troquelado. Los elementos objetivo para nuestras aleaciones de acero incluyen combinaciones de carbono, cromo y vanadio.

Carbono
Agregar carbono al hierro puede hacer que el acero sea mas fuerte y resistente, permitiendo una mayor resistencia al desgaste. Sin
embargo, demasiado carbono puede hacer que el acero sea demasiado duro, lo que dificulta grabar el &ngulo limpio y suave de la

cuchilla necesario en un troquel de corte.

Cromo
La adicion de cromo puede proporcionar un aumento en la resistencia al desgaste y una reduccién en la oxidacién. El cromo es
una sustancia muy dura por si misma y aumenta esa propiedad en un troquel fabricado con acero cromado. Ademads, el cromo no

se oxida (se oxida) facilmente, por lo que afade una resistencia considerable a la corrosién para un troquel de corte.
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Vanadio 2
La adicion de pequenas cantidades de vanadio en el acero permite un proceso de tratamiento térmico mas estable con el benefi-
cio de efectos de endurecimiento adicionales. El vanadio puede aumentar la profundidad de la dureza en herramientas tratadas
térmicamente, anadiendo mas resistencia a la compresion. Esto puede ser especialmente eficaz para troqueles de corte que traba-

jan en condiciones de friccion extrema o aplicaciones de alto uso.

Opciones de Acero de Wilson

El acero es un factor importante al solicitar herramientas para conversidn, pero conocer los porcentajes especificos de cada
elemento en la aleacién no es necesario para obtener la herramienta perfecta. En Wilson Manufacturing, hemos investigado y
desarrollado las mejores combinaciones de aceros y tratamientos para nuestros clientes, asegurando la mayor vida util del troquel
con propiedades de fabricacién excepcionales para las soluciones mas rentables disponibles. Nuestros troqueles de corte de
acero estan todos grabados con CNC y afilados con maquina, con oportunidades para el reafilado a medida que comienzan a
desgastarse. También ofrecemos recubrimientos antiadherentes para herramientas grabadas: Die Slide, Die Slide Food Safe, DCT o

recubrimiento de plasma. Los tiempos de fabricacion variaran.
HT-45, Elite y T-1000 estan disefiados solo para corte sensible a la presion (ya sea al revestimiento o a la cara). (No recomendados

para corte de metal a metal.)

Nuestro acero estandar de nivel basico esta disenado para ejecuciones cortas a medias en papeles con recubrimiento,
con o sin laminado. El acero HT-45 se puede reherramientar multiples veces y tiene la ventaja de tiempos de entrega muy

rapidos.

Elite
Este acero fue disefado para ejecuciones medias a largas en materiales naturales como el papel. En situaciones abrasivas,
como el corte a través de recubrimientos de transferencia térmica o tintas abrasivas, el acero Elite ofrece un rendimiento

significativamente mas prolongado y tiempos de entrega rapidos para la fabricacion.

T-1000
Cuando se necesita la vida util mas larga posible o en situaciones extremadamente abrasivas, el T-1000 es la opcién
perfecta para una herramienta de trabajo duradera. Fue desarrollado para una larga vida util al cortar materiales abrasivos,

pero también extendera la vida en situaciones no abrasivas. El T-1000 esta recomendado solo para el corte de materiales

Para aplicaciones de corte de metal a metal, corte de peliculas sensibles a la presién, o para una mayor vida util del troquel, elija

M-80, A-100 o S-100.

El acero M-80 es ideal para ejecuciones medias en la mayoria de los sustratos, incluyendo la mayoria de las peliculas y
laminaciones. Para el corte sensible a la presién en materiales no abrasivos, M-80 puede ser el siguiente nivel superior al

HT-45 para una mayor vida util de la herramienta. M-80 se puede usar para ejecuciones cortas de corte de metal a metal.
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M-80 Cryo 3
Este acero M-80 con tratamiento criogénico funciona de manera similar al acero M-80, pero con un aumento
adicional en la durabilidad para aplicaciones de corte en ejecuciones largas y sensibles a la presién. Se requiere

tiempo de produccién adicional para el M-80 Cryo, afiadiendo uno o dos dias a los tiempos de entrega

A-100

El A-100 se recomienda para el corte sensible a la presién, aunque en algunas aplicaciones raras, también puede ser
adecuado para el corte de metal a metal. Este acero para herramientas completamente endurecido es muy duradero

y resistente al desgaste. Es ideal para ejecuciones largas en peliculas al cortar sobre un revestimiento o una cara, y es
especialmente eficaz para peliculas eldsticas (“estirables”) que requieren dngulos de cuchilla mas afilados. El mayor
contenido de cromo en el A-100 lo hace menos susceptible a la corrosién, y ofrece un buen rendimiento en aplicaciones

abrasivas especificas al cortar sobre un revestimiento, como un sustrato de papel de lija. El tiempo de fabricacién es

A-100 Cryo A-100 Extreme

La adicion del tratamiento criogénico al A-100 ofrece  Con el nivel mas alto de tratamiento térmico
un aumento significativo en la durabilidad al cortar disponible para obtener el maximo beneficio
sobre un revestimiento. Esto afiade un efecto minimo  en durabilidad, el A-100 Extreme es ideal para
en el tiempo de fabricacién, generalmente agregando  las ejecuciones mas largas al cortar sobre un

un dia 0 menos. revestimiento. Los tiempos de entrega pueden

Este acero es la mejor opcidn para ejecuciones largas de corte de metal a metal en materiales estandar como papeles
y peliculas faciles de cortar. Ocasionalmente, también puede ser recomendado para algunas aplicaciones sensibles a la
presion. EI S-100 es un acero para herramientas completamente endurecido, disefado para una durabilidad y resistencia al

desgaste excepcionales. El tiempo de entrega es tipicamente de seis dias o mas.

S-100 Cryo S-100 Extreme

El tratamiento criogénico aumentara la durabilidad Con el nivel mas alto de tratamiento térmico

del S-100 al cortar metal a metal y tendra poco disponible para obtener el maximo beneficio en
impacto en el tiempo de entrega, posiblemente durabilidad para aplicaciones de metal a metal en
anadiendo un dia o menos. casi todos los materiales, el S-100 Extreme es ideal.

Sin embargo, los tiempos de entrega pueden ser

Vamos Mas Alla de la Precision

No importa qué material necesite cortar su herramienta rotativa, Wilson tiene una solucién de acero optimizada para su

aplicacién. Nuestros expertos estan aqui para ayudarle a seleccionar el acero y el tratamiento perfectos para maximizar la vida

util de las herramientas y, al mismo tiempo, mantener la rentabilidad. Explore nuestro inventario de herramientas rotativas de

precision y, para elaborar la mejor solucién para su negocio, conéctese con su representante de Wilson.
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